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Sustainable Production by

Automation

Progression des robotischen Abbunds durch Erhohung der Positionstreue
- TimberBot-

Motivation
Als zentraler Werkstoff der nachhaltigen
Bauwirtschaft tragt Holz wesentlich zur

Reduktion von CO.-Emissionen bei. Dennoch
beruhen viele Fertigungsprozesse im Holzbau
weiterhin auf manuellen Verfahren. Bestehende
Automatisierungslosungen sind fiir KMU oft zu
kostenintensiv. Das Vorhaben entwickelt die
Grundlagen einer prazisen und wirtschaftlichen
Roboterfertigung, um digitale Prozessketten im
Holzbau zu starken und die Kreislauffahigkeit von
Holzkonstruktionen zu erhohen.

Funktionsprinzip

Im Projekt wird ein digitaler Workflow fiir den
robotischen ~ Abbund  von  Holzbauteilen
entwickelt. Serielle Industrieroboter werden mit
Werkzeugen und Sensorik ausgestattet, um Bohr-
und Frasvorgange automatisiert auszufiihren.
Simulationen und antriebshasierte Kompen-
sationsstrategien erfassen und korrigieren
Abweichungen wahrend der Bearbeitung.
Erganzende Verfahren der Prozessiiberwachung
analysieren Bewegungs- und Steuerungsdaten in
Echtzeit, um MaBhaltigkeit und Oberflachen-
qualitat sicherzustellen. Durch die direkte
Anbindung an gangige CAD-Systeme entsteht ein
praziser und wirtschaftlicher Fertigungsprozess,
der auch in KMU einsetzbar ist.
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Workflow zur Holzbearbeitung mit einem robotischen System
Ziel

Das Vorhaben zielt auf die Entwicklung einer
prazisen und wirtschaftlichen Roboterfertigung
fir den Holzbau. Durch parametrische
Modellierung, antriebsbasierte Kompensation
und digitale  Prozessfilhrung  soll  der
automatisierte Abbund von Holzbauteilen
ermdglicht und die Grundlage fiir kreislauffahige
Konstruktionen geschaffen werden.
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